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Tecnologias innovadoras dirigidas a un mercado global
Flexibilidad para desarrollar proyectos altamente individualizados

Fundada enla cuna de lamaquina herramienta en 1994, por un equipo con décadas
de experiencia en el sector, MTE es una empresa joveny dinamica especializada en
dar soluciones individualizadas para cada cliente. Nuestra planta principal se situa
en Gipuzkoa, una zona reconocida en los mercados internacionales mas exigentes.

En nuestra planta de reciente construccion de 6.000 m2 se realiza todo el
proceso, desde el disefio de maquina hasta el montaje final, incluyendo los
cabezales de fresado en toda su gama.

MILLING
MACHINES —

Sede principal Itziar, Gipuzkoa, Espafa

Fabricamos todas las piezas estructurales en fundido, en estrecha colabg
con fundiciones locales especializadas en maquina herramienta. De est
conseguimos componentes de la maxima calidad que aportan a
maquinas una gran estabilidad y precision.

Todo esto afadido a la alta experiencia de nuestro equipo huma
de compromiso con la empresa, nos permite ofrecer un prod
calidad. Por ser nuestro principal mercado con mas de 800 mag
contamos con una delegacion en Montabaur, corazon industr;

Sucursal Montabaur, Alemania



Analisis del proyecto

En comunicacion con el cliente, estudiamos sus
necesidades y proponemos la mejor solucion de
maquina y configuracién.

Diseno de la maquina

Primero desarrollamos un diseno basado en
la informacion recopilada junto con el cliente.
Después del visto bueno, creamos modelos 3D
simulando la instalacion con los detalles.

Fabricacion

Nuestras maquinas se montan bajo los
estandares de calidad mas exigentes.

El proceso de mecanizado y rectificado de
piezas estructurales se verifica y monitoriza a
cada paso para lograr un producto de maxima
calidad. Todos los componentes se ensamblan
siguiendo unos protocolos disefiados por
nuestro departamento de calidad.

GESTION DE PROYECTOS

Verificacion
Todas nuestras maquinas son verificadas junto

al cliente final en nuestras instalaciones y antes
de su traslado.

Puesta en marcha

En la fase final del proyecto, técnicos
experimentados llevaran a cabo la instalacion,
puesta en marcha y verificacién final de la
maquina en casa del cliente.
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FRESADORAS DE BANCADA FIJA: GUIAS DE FRICCION

La serie K es el modelo mas compacto de la gama MTE, dirigido principalmente al
fabricante de herramientas y al mecanizado general de piezas de tamafio medio.
Este modelo puede equipar cabezal manual o automatico, cambiador automatico
de herramientas, carenado simple o totalmente cerrado, adaptando la maquinas sus
necesidades. Lacombinaciondelacajade cambios MTE y sus guias de friccion templadas
y rectificadas con revestimiento de Turcite, permiten un excelente comportamiento
durante el proceso de mecanizado.
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FRESADORAS DE BANCADA FIJA: GUIAS DE FRICCION

RECORRIDOS
Eje X: 2.000 - 5.000 mm (longitudinal)
Eje Y:1.000 -1.300 mm (transversal)
Eje Z:1.000 - 2.000 mm (vertical)

MESA

2.200 -5.200 x1.000 / 1.200 mm

La se adapta a todo tipo de aplicaciones. Especialmente dirigida al fresado
con gran demanda de par, fabricacién de moldes y mecanizado en general. A su vez se
ha demostrado su alta eficiencia también en piezas de soldadura de estructura ligera.
Para abarcar todas estas aplicaciones la serie BF ofrece guias de fricciéon de grandes

HUSILLO PRINCIPAL
Potencia: 32 kW
Velocidad: 4.000 / 6.000 rpm

VELOCIDAD DE AVANCE dimensiones, resultando una maquina de gran estabilidad y precisién. Gracias a la caja
Maxima: 15.000 mm/min de cambios MTE refrigerada de 3 velocidades alcanza unos valores de par muy elevados.
CABEZALES DE FRESADO

B B &

MFK AFK (0] ¢



¥, 7 PE viciines




RECORRIDOS

Eje X: 2.000 - 5.000 mm (longitudinal)
Eje Y:1.000 -1.300 mm (transversal)
Eje Z:1.000 - 2.000 mm (vertical)

MESA
2.200-5.200 x1.000 / 1.200 mm
Opcionalmente divisor integrado para fresar / tornear

HUSILLO PRINCIPAL
Potencia: 32 /40 / 43 kW
Velocidad: 4.000 / 6.000 rpm

VELOCIDAD DE AVANCE
Maxima: 25.000 mm/min

CABEZALES DE FRESADO

IS
MFK AFK BFK SFK OFK

FRESADORAS DE BANCADA FIJA: GUIAS LINEALES

Equipada con guiado a través de patines de rodillos de super precision, la esta
disefada para altos avances de trabajo y fresado a altas velocidades, adaptandose a
cualquier tipo de aplicacién. Se trata de una fresadora de alta estabilidad y precision
que puede integrar divisores de diferente tipologia con funcién de posicionamiento y
torneado. Puede equipar la ultima tecnologia en cuanto a motor principal tipo torque,
basada en el concepto de transmision directa refrigerada.
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FRESADORAS DE BANCADA FIJA: GUIAS LINEALES

Laserie KT eslahermana mayor del modelo BT tanto en tamafio como en prestaciones.
Un redimensionamiento mayor permite alcanzar un curso trasversal puede llegar a los
1.600 mm. Aligual que enlos modelos BT, puede integrar divisores de diferente tipologia
con funcién de posicionamiento y torneado.
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FRESADORAS DE BANCADA FIJA: GUIAS LINEALES

RECORRIDOS

Eje X: 2.000 - 4.000 mm (longitudinal)
Eje Y:1.200 - 1.600 mm (transversal)
Eje Z:1.500 - 2.000 mm (vertical)

Eje W:1.000 - 2.000 mm (RT-V) .
Modelo RT-V &

MESA GIRATORIA
1.200 x1.500 / 1.400 x 1.600
1.600 x 2.000 / 2.000 x 2.500 mm

La esta basada en el modelo BT o KT, y unifica todas las ventajas de una
mandrinadora con los de una fresadora. En este modelo la mesa pasa a ser un divisor
de altas prestaciones y gran capacidad de carga que, en combinaciéon con un cabezal
automatico, hace posible mecanizar piezas complejas en cinco caras y todos los angulos

HUSILLO PRINCIPAL
Potencia: 32 /40 / 43 kW
Velocidad: 4.000 / 6.000 rpm

VELOCIDAD DE AVANCE posibles en una sola atada. Ademas, MTE dispone la variante : solucion para volteo
Maxima: 25.000 mm/min de piezas extremadamente largas gracias a la posibilidad de retraer la columna.
CABEZALES DE FRESADO

NN oo
MFK AFK BFK SFK OFK HFK
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FRESADORAS DE COLUMNA MOVIL

Elmodelo SB combinalas ventajas que ofrecen las fresadoras de bancada fijay columna
movil. Su mesa extremadamente rigida que puede ser fijada directamente al suelo, sin
requerimiento de grandes cimentaciones garantiza una gran estabilidad. A una atura de
850 mm), el operario puede manipular piezas de diferentes geometriasy pesos de manera
muy ergondmica. Ademas existe la posibilidad de que el puesto del operario esté en el
frontal de la maquina. Con las ultimas tecnologias en cuantos a cabezales y transmision
de potencia el modelo SB ofrece unos excelentes resultados. Maxima productividad
trabajando en modo de pendular, aprovechando los tiempos de mecanizado mientras
se preparan las siguientes piezas.
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RECORRIDOS

Eje X: 3.000 - 36.000 mm (longitudinal)
Eje Y:1.000 - 2.250 mm (vertical)

Eje Z:1.000 -1.300 mm (transversal)

MESA

Mesa baja de 300 mm de altura
Mesa alta de 900 mm de altura
Divisores bajo demanda

HUSILLO PRINCIPAL

Potencia: 32 / 40 / 43 kW
Velocidad: 4.000 / 6.000 rpm

VELOCIDAD DE AVANCE
Maxima: 25.000 mm/min

CABEZALES DE FRESADO

MFK

AFK

BFK

La serie FBF-S es el primer escalén dentro de la gama de maquinas de columna movil.
Se utiliza para aplicaciones de ingenieria mecanica general y, gracias a la amplia variedad
de configuraciones es una solucion versatil para todo tipo de produccién individualizada.
Debido a su disefio modular y en combinacion con el modo de trabajo pendular, es la
solucion ideal para sectores como el ferroviario. Con posibilidad de cambio automatico
de cabezales, divisores rototraslantes con opcidén de torneado y cambiadores de
herramientas, ofrecen maxima flexibilidad en procesos de alta precisién de mecanizado
de piezas de gran complejidad.

FRESADORAS DE COLUMNA MOVIL
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FRF-M 10000

£
i
AHC

Compartiendo la versatilidad ya mencionada del modelo FBF-S, la serie FBF-M
abarca mayores piezas de trabajo gracias un redimensionamiento de la estructura de
la maquina. En este caso, el curso vertical llega a 3.200 mm con opcion de cabina de
operario movil. Al igual que en toda la gama de columnas moviles, es posible disefar la
maquina con mesas bajas a nivel de suelo o mesas elevadas para una mejor manipulacion
dependiendo de la aplicacion.

FRESADORAS DE COLUMNA MOVIL

19
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FRESADORAS DE COLUMNA MOVIL

\/

La serie FBF-X relne todas las virtudes de la gama de columnas moviles en una
misma maquina de disefio aun mas robusto. En combinacion con guiado y patines de
tamano 100 permiten llevar a cabo los trabajos mas exigentes y alcanzar nuevas cotas
de mecanizado. En este caso el curso vertical llega hasta 5.300 mm. Al igual que
nuestras maquinas estan disehadas para alcanzar las maximas prestaciones, todas las

terminaciones y acabados de la misma se cuidan al maximo detalle.

CFK AHC
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Equipamiento estandar

Cabezal manual 4.000 rpm refrigerado (MFK)

CNC Heidenhain TNC640/TNC7

Pantalla tactil de 19 pulgadas

Reglas de captacion directa absolutas Heidenhain
(presurizadas en modelos SBy FBF)

Volante electrénico HR-510

Sistema de seguridad integrado

Panel CNC moévil zona de trabajo delantera y trasera
(salvo modelos SBy FBF)

Sistema automatico de lubricacion

Cerramiento estandar norma CE

Equipo de refrigeracion externa

Armario eléctrico refrigerado

(salvo modelos Ky BF)

Sistema de contrapeso hidraulico

Pedal cambio de herramienta o boton en carnero
lluminacion con tecnologia LED en la zona de trabajo
Elementos de nivelacién de precision

(salvo modelos Ky BF)

EQUIPAMIENTO ESTANDAR Y OPCIONAL

Equipamiento opcional

Sistema de cambio automatico de cabezales (para modelos SB y FBF)

Otros CNC: Fagor 8065M, Siemens Sinumerik ONE y Fanuc 31iB-Plus

2° panel CNC en la zona frontal

Volante inalambrico

Teleservice

Cambiador vertical de 24 herramientas tipo Random

Cambiador horizontal / vertical de cadena : 40, 60, 80, 100 herramientas
Gestion avanzada de almacén de herramientas

Extractores de virutas

Refrigerador a través de la herramienta 20/50 bar con ajuste de presion
Separador magnético / Separador de aceite + micro-oxigenador

Aire a través de nozzles y a través de la herramienta.

Pistola de taladrina para limpieza

Divisores 4° eje / contrapuntos

Divisores de torneado

Sondas de pieza y herramienta: Hexagon M&H, Heidenhain, Blum y Renishaw
Sondas de herramienta laser

Sistema anticolision Brankamp-Artis (Collision Monitoring System) integrado en CNC
Sistemas MQL

Modo de funcionamiento pendular (para modelos SBy FBF)

Cabina de operario con movimiento vertical/horizontal (para modelos FBF-M y FBF-X)
Carenados perimetrales sin o con techo (para modelos de bancada fija)
Ventanas giratorias

Equipos de extraccién de neblina (para modelos de bancada fija y carenados
perimetrales con techo)

Puertas automaticas (para modelos de bancada fija y carenados perimetrales)
Baliza de estado de maquina

e
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Cabezales MTE
Disenados para cada aplicacion

CFK

MFK cabezal manual

Indexado: Manual

AFK cabezal automatico

Indexado: Dentado Hirth
Eje B 2,5°/ Eje A 2,5° (opcién 1°)

BFK cabezal automatico

Indexado: Dentado Hirth
EjeB0,01°/Eje AO,01°

CFK cabezal de torneado

Porta herramientas para CAPTO C5/C6/C8
Amarre automatico de herramienta en posicion
horizontal y vertical

SFK cabezal automatico

Indexado: Dentado Hirth
Eje B 0,001°/ Eje A0,001°

OFK cabezal ortog

Indexado: Dentado Hirth
EjeB1°/Eje A1°

HFK salida

Cono: SK-50 DING6
Tirante: 1ISO7388

Longitud de cafa;
Diametro exteri



Tecnologias MTE

TECNOLOGIAS MTE

Buscar soluciones nos situa a la vanguardia del sector

Advanced Rotary
Table Management §

En maquinas con sistema pendular permite Ia
manipulacion de divisores en paralelo. Incluye
ciclos desarrollados por MTE para busqueda de
centro de divisor y desplazamiento de planos.

CcoO
god”

Esta tecnologia evita el derroche de energia,
alcanzando una mayor eficiencia y permitiendo que
el usuario cumpla sus metas medioambientales
ahorrando en el proceso.

Advanced Tool Q
Management ¢

Sistema disefiado para elacceso en modo seguro al
almacén de herramientas. Permite la manipulacion
de las herramientas almacenadas durante el
proceso de mecanizado maximizando la eficiencia.

Remote Q,m
Service A

Con el objetivo de facilitar la asistencia y reducir
gastos, esta solucion dota a la maquina de un
acceso remoto a la misma de manera directa y
seqgura, a través de un tunel VPN desconectable
fisicamente.

Tool Center
Calibration

Ciclos desarrollados por MTE para optimizacion
de pequenas compensacion de cabezal. En
combinacion de una sonda de palpaciény hardware
preciso la maquina es capaz de auto calibrarse.

Automatic Head \

Changing system A_

Almacenados en una estacion cerradalos cabezales
son intercambiados automaticamente segun las
necesidades de cada aplicacion. Estos ciclos son
exclusivos para maquinas SBy FBF.
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SERVICIOS MTE

Dar un servicio personalizado es lo que nos caracteriza

Servicio de Atencion Téchnica

Nuestros técnicos e ingenieros siempre estan disponibles para cualquier
necesidad que pudiera tener. Tanto para el mantenimiento de nuestras
fresadoras como para encontrar una forma de mejorar sus procesos, estaremos
encantados de ayudarle.

Dar un servicio personalizado es lo que nos caracteriza, nos motiva a seguir
mejorando y buscar soluciones que nos situan a la vanguardia del sector.
Como nuestro Remote Service, con el que podemos solucionar problemas de
funcionamiento de forma remotay al instante.

Repuestos y piezas en stock

De la misma forma, tenemos en stock los repuestos y piezas necesarios para
poder dar un servicio rapido e inmediato. Facilitando que nuestros clientes sigan
trabajando con la tranquilidad de contar con un equipo funcionando a pleno
rendimiento con piezas verificadas.

Mantenimiento de cabezales

Contamos con técnicos especializados y medios de ultima generacion
para realizar el mantenimiento y reparacion de nuestros cabezales
MTE. Los cabezales una vez reparados, son revisados en nuestros
bancos de pruebas antes de ser enviados a nuestros clientes.

Sustitucion y alquiler de cabezales

Para evitar en todo lo posible los tiempos de parada en maquina,
tenemos a su disposicion un servicio de susticiéon y alquiler de
cabezales. De esta forma si un cabezal esta siendo reparado o si tiene
una necesidad puntual, disponemos de todos los tipos de cabezales
de fresado MTE.
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MTE Machine Tool Engineering, S.A. - Poligono Industrial, Parcela M-4, 1- E-20829 Itziar-Deba (Spain) - Tel.: +34 943 60 63 83 - info@mtemachine.com
www. mtemachine.com

* Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones técnicas, que sirven para mejorar el desarrollo técnico de la maquina. Por estas razones los datos técnicos en nuestros anuncios, catalogos, etc. no son obligatorios.



